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POLIFOND 31

1) Kod produktu: 2) Zakladni technologicka specifikace:
231.001.001 DvousloZkovy zakladovy lak pro polouzavieny a uzavieny por.

3) Hlavni produktova charakteristika:

Vysoka plnivost Prvotfidni pfilnavost k podkladu
Vynikajici optické vlastnosti lakové vrstvy Pruzny lakovy film
Tixotropni - vhodny i pro stfikani 3D vyrobku Excelentni brusné vlastnosti

4) Doporucené pouziti:

Lak je vSestranné vyuzitelny pro aplikaci zakladové lakové vrstvy v povrchové upraveé vnitfniho nabytku i
stavebné-truhlarskych vyrobku (schodd, dvefi, zarubni) Tokové vlastnosti laku POLIFOND 31 umoziuji
stfikani vertikalné i horizontalné polohovanych vyrobku.

5) Aplikacni technika:
Vzduchové stiikani, systém airmix, airless, stfikani v elektrostatickém poli

6) Fyzikalné-chemické vlastnosti (20°C)

Vzhled : Viskdzni, svétlezluta kapalina
Pevny podil (hmotn., + 2%) : 46

VOC (hmotn., + 2%) : 54

Specificka hmotnost (kg/l) : 0,960

Dodana viskozita (Vytokovy poharek dle CSN ISO 2431, @4 mm, +5%) :70-80s
Aplikaéni viskozita (Vytokovy poharek dle CSN ISO 2431, @ 4 mm, + 3%) 18

7) Tuzeni:
Hmotn. % Obj. %

B-33 50 50

Specificka hmotnost tuzidla B-33 (kg/m?) : 0,970 Pevny podil tuzidla B-33 (hmotn., + 2%) : 28
8) Zakladni technologické udaje

Doporucéena spotfeba stfikaci smési (g/m?) 1120 - 160

Pocet vrstev v jednom dokoncovacim cyklu : 3 max.

Doba vytvrzovani pfi vicevrstevné aplikaci "mokry do mokrého" : 30 - 60 min.

9) Katalyticka aktivita natuzené smési / lakového filmu (20°C, ¢ = 45 - 65 %)

Zpracovatelnost stfikaci smési : 2 -3 hodiny
- proti prachu : 20 min.
. . ) - k manipulaci 140 - 50 min.
Vytvrzeni lakového filmu - k brougeni 12h
- k aplikaci dalS$i vrstvy :18 h
10) Vytvrzovani v susicim tunelu Teplota (°C) Doba ( min.)
Predehrivaci zona 30 15

Laminacdni sekce - -
Chladici zéna - -
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11) Priprava strikaci smési

Hmotn. % Obj. %
POLIFOND 30-E 100 100
B-33 50 50
MAX THINNER 203 10 - 20 10- 20

Pred odbérem natérové hmoty z dodaného obalu je nutno obsah obalu dukladné promichat !

12) Alternativni komponenty vhodné k pripravé strikaci smési:

B-33 HS : Verze je vhodna pro rychlejSi vytvrzovani lakového filmu

13) Priprava povrchu pied aplikaci

Pred aplikaci laku POLIFOND 31 je vhodné povrch nejprve sbrousit brusivem o jemnosti 180-220. K mofreni
jsou vhodna mofidla UNICOLOR, ACQUACOLOR, SOLVASHADE, ACQUASHADE.

14) Uzitecné tipy tykajici se zpracovani:

V pripadé vysich teplot pfi zpracovani je vhodna pfibl. 5-ti %-ni pfisada pfipravku ADDITIVO RITARDANTE AC

15) Velikost prodejnich obalti:

POLIFOND 31 :51t, 251t B-33 : 12.5, 2,5 It konve s méchovym uzavérém

16) Skladovani:

Doba skladovani laku POLIFOND 31 i jeho tuzidla B-33 neni limitovana v pfipadé, Ze je vyrobek dodavan
zpracovateli v souladu s obvyklymi distribuénimi pravidly. Pfed zpracovanim je vSak vyrobky nutno skladovat
v neporuSenych obalech a na chladném stanovisti. Po odebrani porce laku z dodaného obalu tento vzdy

dobfe uzavrete.

17) Certifikace, Zkusebni metody, Zakonné podklady testaci :

Zakonné podklady testaci: Vyhlaska €. 6/2003 Sb., kterou se stanovi hygienické limity chemickych,
fyzikalnich a biologickych ukazatell pro vnitfni prostfedi pobytovych mistnosti nékterych staveb.

Informace uvedené v tomto Technickém listu jsou zalozeny na nejlepsSich znalostech firmy ASTRA Vernici
S.r.l. Tento dokument vsak neni pravnim dokumentem na zakladé kterého jsou poskytovany zaruky nebo
je prebirana odpovédnost za vysledek povrchové Upravy. K zodpovézeni dotazu tykajicich se aplikace
natérové hmoty, které by dopliovaly informace uvedené v tomto Technickém listu, se obratte na
technické oddéleni spolecnosti ASTRA Vernici S.r.l. Vyrobni postupy vyplyvajici ze znéni tohoto
Technického listu musi vzdy pocitat s nanasenim natérové hmoty na takovou drevinu, ktera byla pred
zahajenim aplikace zpracovana za optimalnich podminek (teplota, vlhkost, atd.)
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