TECHNICKY LIST

SNMIMADE IN
calBRITAIN

HOLZOL voskovy olej, matny

Kéd hlavniho produktu

Origindini oznaceni produktu Ndzev a oznaceni podpdrného produktu

7WO/00/10

Redidlo S6006, Nizkoaromdtové fedidlo SPIRDANE D40

HOLZOL Waxy-Oil (rychleschnouci) nebo SPIRDANE Dé0 (pomaluschnouci)

Obecnd produktovd
charakteristika

Vysoce kvalitni pfipravek s bohatym podilem pfirodnich voskd, které jsou v kompozici zastoupeny ve
formé velmi jemné disperze. Idedini je jeho pouZiti pfi povrchové Upravé kusového ndbytku
z masivnino dieva. Velmi vhodny je i pro povrchové zudlechténi pohledovych tesarskych konstrukci
v kontaktnich vyskach.

Barevné moreni difeva pred aplikaci tohoto pfipravku je moziné moficim olejem EZEOIL. Jeho pouziti
je popsdno v samostatném Technickém listu.

UZitné vlastnosti
upraveného povrchu

Vysledkem zpracovani je matny, vodéodolny povrch.
Omak hotovych vyrobkd je prijemné hladky, s vyrazné voskovym charakterem.

Pripravek je doddvdan bezbarvy. V pripadé potfeby je moiné provést barevné moreni v prvni vrstvé

Tonovani pripravkem EZEOIL a poté nanést pripravek HOLZOL voskovy ole;.
Vosk je prizpUsoben k bezprostrednimu pouziti bez fedéni. V piipadé, ze béhem skladovani doslo
Bedani k mirnému zhoustnuti pfipravku je mozné jeho ziedéni nizkoaromdtovym fedidlem SPIRDANE Dé0,

nebo D40, pfipadné fedidlem S6006 a to v poméru max. 10 dil oleje k 1 dilu fedidla.
Pfed zpracovdnim je nutno obsah obalu dikladné promichat | Zajistété dokonalé odvétrdni.

Zpracovatelské Udaje

Doba schnuti k manipulaci: 8 - 12 hodin ( pfi 23°C a 50%-ni relat. vihkosti vzduchu ).
Doba schnuti mezi jednotlivymi vrstvami: 8 = 12 hodin.

Uvedené Udaje zavisi na mnozstvi natérové hmoty aplikované na jednotku plochy a absorp&nich
vlastnostech (hustoté) dreva.

Cisténi pracovnich
pomucek

Redidlo SPIRDANE D0, piip. fedidla Fady S dostupnd v b&zné maloobchodni siti.

Spotfeba

12 — 24 m2 zjednoho litru pfipravku v jedné vrstvé v zdvislosti na aplikaéni metodé&, absorpcnich
vlastnostech dfeva, a Clenitosti jeho povrchu.

Doporuceny pracovni
postup povrchové Upravy

Vyrobce, spolec¢nost Morrells, uvadi tyto pokyny tykajici se zpracovdni pfipravku:

Upravovany povrch musi byt Cisty, suchy a prost znedisténi oleji, vosky, silikony pfip. zbytky pdvodni
povrchové Upravy. Obsah obalu velmi dikladné promichejte (protfepeijte) a provéite, Zze na dné
nddoby nezbyvaji usazené slozky pripravku.

Typickd metoda zpracovdni:

o Naneste rovnomérnou vrstvu HOLZOL Voskového oleje §t&tcem (ve velmi tenké vrstvé), houbou,
pfipadné kouskem objemné;si, bavinéné textilie.

o Povrch ponechte zasychat 6 — 8 h, pak provedte velmijemné brouseni brusivem 220/240.

o Naneste stejnou metodou druhou vrstvu a ponecheite ji zasychat 12 h do kone¢né pevnosti.

Vyrobce upozoriuje, ze odklon od doporu¢eného zpUsobu zpracovdani mize zpUsobit problémy
s dosazenim deklarované kvality.

Doporuc¢end udrzba
upraveného povrchu

Ndbytek upraveny piipravkem HOLZOL Voskovy olej je nutno udrzovat tak, aby byl povrch stdle
hladky a kvalitni. To se tykd zejména téch mist, kterd jsou podrobovdna vyssi mechanické i chemické
z&téZi. Vhodné je velmi mirné ,,otevieni povrchu sbrousenim brusivem o jemnosti 320. Vhodné je pro
tyto Ucely pouiiti brusného rouna. Ndsleduje zalesténi téchto ploch hadfikem napusténym
pripravkem HOLZOL Voskovy ole;.
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o  Ndtérovd hmota je uré¢ena k manudinimu zpracovani ( Stétec, vdlecek nebo houba ).

o PouZivejte pouze doporucené fedidlo. PouZiti jiného fedidla mudZe zpUsobit nerovnomémé
zasychdni s tvorbou nehomogenniho vzhledu.

o Pred zahdjenim praci vidy zkontrolujte na malé plose vyrobku shodu dosazeného vysledku
s referencnim povrchem.

o  Odstiny predklddané na vzorkovnicich se budou shodovat s vysledkem zpracovdni vidy v mire
Dulefité informace tykajic mensi neZ absolutni. To je ddno rozdilnosti ve vyrobé vzorkovnic ve srovndni s individudinimi
se zpracovani podminkami pfi dilenském zpracovdni.
o  Nda&térové hmoty musi byt skladovdny pii teplotdch vyssich 5°C a mély by byt chrénény profi
mrazu.
o  Optimdini teplota zpracovdni se pohybuje v rozpéti 18°C — 22 °C.
o Pozpracovani by se upravovany ndbytek nemél skladovat v teplotdch nizsich 2°C.

o  Natérovd hmota spliuje podminky smérnice evropského parlamentu &. 2004/42/EC, dopliku &.

Il. (cat. A/i).
Bezpecnostni a zdravotni Pfed zpracovdnim ndtérové hmoty se seznamte se znénim Bezpecnostnich listd, které jsou k dispozici
Udaje na www.morrells.co.uk nebo na vyzaddani u Vaseho nejbliz§iho Morrells partnera.

Informace uvedené v tomto Technickém listu jsou zaloZeny na nasich nejlepsich znalostech a zkusenostech a jsou Vam predkldddny v dobré vire
v dokonaly vysledek Vasi povrchové Upravy. Poklddejte je proto za nase doporuceni, jak postupovat pri jejich zpracovdni. S ohledem na uvedenou
skutecnost neprebirdme jakékoliv zaruky za pfipadny odklon od deklarované kvality a doporucujeme vzdy provést zkousku povrchové Upravy za takovych
podminek, které budou pro jejich zpracovdni vytvofeny na Vasem pracovisti.

K zodpovézeni ostatnich dotazd tykajicich se zpracovdni, se prosim obratte na zdkaznické oddéleni spolecnosti MORRELLS,
C. tel.: 0161 406 5300
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